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ANEXO C - Resultados dos Ensaios de Impacto e Tracao

Junta Sem Reparo

DMICJ

Inspecées

RESULTADO DE ENSAIO DE IMPACTO

RQ 08 05-09
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ORDEM DE SERVIGO:
CLIENTE:

MATERIAL:

NORMA:

REFERENCIA:

DIMENSOES DO CP:

TIPO DO ENTALHE;
TEMPERATURA DO ENSAIO:

5/6/2014
0SS DM 396-14

CONSORCIO TUC CONSTRUCCES
ASTM A 335 Gr.P91
ASME B31.3 - 2010 / ASME IX - 2010 / N-2301 / N-133L

CP Q1R

10.00 x 10.00mm

V—-2mm
20°C

OPERADOR: RENAN DOS SANTOS DE OLIVEIRA
RESULTADQOS - ENSAIO DE IMPACTO (CHARPY)
Identificagdo Valores de energia em Joules (J)
do CP 1° 2° 3° Méedia Observacées
MB 191.85 171.14 174.15 179.04 R
cs 24.86 L1927 21.36 21.83 Rk
ZThA 179.84 210.32 177.68 189.28 *k ok
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DMCJ

DMC) InspegBes e Ensaios de Materiais Ltda. - CNPJ: 06.315.231/0001-49
Avenida Cesério de Melo, 1465 - Senador Vasconceles, Rio de Janeiro/Rl. Cep: 23085-110

Inspecies E-mail: laboratorio@dmj.com.br - Sugestées e ReclamagBes: sac@dmej.com.br
Ensalo 002431 Data: 5/6f2014 Hora: 09:58
Identificagio: OS DM 396-14
Cllente: CONSORCIO TUC CONSTRUGOES
Norma: ASME B31.3 - 2010 / ASME IX- 2010/ N-2301 / N-133L
CondigBes Amblentes 2C: 21 Umidade Relativa: 50%
Load(kN) Lood-Displacement Cunve
2200 . —_— :
2430 i foeeeebes TN

oy fof i NN

Renan dos Santos de Oliveira

Téenico Macknico

DOCUMENTO SEM EFEITO LEGAL - AGUARDAR RELATORIO FINAL
i

1620 {--d / / i . \ \
1350 :
1080 ,
81.00
5400 + -
o0 | | LA
(1] T 1}
0 1880 2480 3100
Displacemsntjmm)
RESULTADO(S) DE ENSAIO(S) DE TRACAD
Umite de Limite de Carga Umite de Redu¢lo de Area Dimensges
Forga Mdxima
AT o Resisténcla | Escosmento | Escosmento | ACTEEMeRto | T T transversal | Amostrae | O PIIments
N MPA MPA N % % mm? mm mm
T 238927.00 670 e e v sae 358,10 19.73*18.15 ouit
= 256147.50 755 PrYs e Y} o M550 1921°18.18 7™
Miximo 2561475 735 ase.1
Minimo 230327 670 348.5
Média 24303725 7025 3533
Desvio Padrio 1145982554 | 4558188078 6.788225099
Informacdes de Ensaio:
CPOIR
PROCESSO: GTAW / FCAW
posicRo: 66
MATERIAL: ASTM A 335 Gr.Pg1
RUPTURA NO METAL DE BASE
P :
asente(s}: = — ‘.
DIEGO TEIXEIRA PEDRO - UERI #*
(GUTTEMBERG CHAGAS - SN2 i 1

RQUS 2 REV 0l 122012
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Junta com Duplo Reparo

DMICJ

RESULTADO DE ENSAIO DE IMPACTO

Inspegies RQ 08 05-09
DATA DO TESTE: 7/7/2014
ORDEM DE SERVICO: 0S DM 454-14
CLIENTE: CONSORCIO TUC CONSTRUCOES
MATERIAL: ASTM A 335 Gr.P91
NORMA: ASME B31.3 / ASME IX
REFERENCIA: CPp 003
DIMENSOES DO CP: 10.00 % 10.00mm
TIPO DO ENTALHE; V-2mm
TEMPERATURA DO ENSAIO: 20°C
OPERADCR: VITOR DE OLIVEIRA RAMOS
RESULTADGS - ENSAIO DE IMPACTO (CHARPY)
Identificagéo Valores de energia em Joules (J)
do CP 12 2° 3° Média Observacdes
PARTE 2 21.36 28.07 45.34 3159 ok
PARTE 3 42.62 47.63 21.55 37.27 il
PARTE 4 15.06 26.86 18.91 20.28 i
PARTE 5 180.65 179.29 187.08 182.34 Y
ko * *k ok * ko —_— *kk
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DMCJ

DMCJ Inspegdes e Ensaios de Materiais Ltda. - CNPJ: 06.319.231/0001-49
Avenida Cesario de Melo,1465 - Senador Vasconcelos, Rio de Janeiro/RJ. Cep: 23085-110

0¥t

110
Vitor de Oliveird Ramos
Laboratério.

]nspe(;g‘gs E-mail: laboratario@dmcj.com.br - Sugestées e ReclamagBes: sac@dmcj.com.br
Ensaio 002494 Data: 7/1/2014 Hora: 09:56
d 05 DM 454-14
Cliente: CONSORCIO TUC CONSTRUGOES
Norma: ASME B31.3 / ASME IX
CondigGes Ambientes 2C: 21 Umidade Relativa: 50%
Load(kN) Load-Displacement Curve
260.0 . —
2340 ;
208.0
1820
156.0
1300
1040
78.00 -
52.00
26.00 i
0 T T @]y
11.60 17.40 23.20 29.00
Displacement{mm)
RESULTADO(S} DE ENSAIO(S) DE TRACAQ
Forga Méxima Limite de Limite de Carga Limite de e — Redugio de Area Dimens8es Comprimento
Amostra Ng Reslsténcia Escoamento Area transversal | Amostra LxE
N MPA MPA N % % mm? mm mm
T1 249753.00 735 Led HA; il ey 339.30 19.23%17.67 i
T2 247247.00 715 e bk sy 194 345.80 19.36%17.86 sen
Miximo 249753 735 3458
Minimo 247247 715 333.8
Média 248500 725 342.8
Desvio Padrio 1772009534 14.14213562 4,242640687
|Informagées de Ensalo:
CP 003
PROCESSO: GTAW / FCAW
MATERIAL: ASTM A 335 Gr.P91
[risn
RUPTURA NO METAL DE BASE
Ay
Presente(s): / f f
(GUTTEMBERG - CONSORCIO TUC %Ut:em:..fv L . souza
. 9" da Sold; 1884/D-R.
DIEGO TEIXEIRA PEDRO - UER) Inspetor delJoldagan w7 - CR 0775

DOCUMENTO SEM EFEITO LEGAL - AGUARDAR RELATORIO FINAL
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