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ANEXOS 

 

ANEXO A - Certificação do Material e dos Consumíveis 
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ANEXO B - Registros de Acompanhamento de Soldagem 
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Primeiro Reparo 
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Segundo Reparo 
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ANEXO C - Resultados dos Ensaios de Impacto e Tração 

 

Junta Sem Reparo 
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Junta com Duplo Reparo 
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